Ficha técnica

1. Descripcion del producto:

Disco laminado

TIPOB

A7

Dimensiones (in):  4-1/2"x 7/8"
Dimensiones (mm): 115x22.23 D= 115 mm
Abrasivo: Zirconio H= 22.23 mm
Grano: 120
Especificacion: TZA120 ' ',:1
Max. rpm: 13,300 Metal  Inoxidable ~Soldadura
Respaldo: Fibra de Vidrio Certificacion
Velocidad Max. 80m/s Este disco cuenta con la certificacion
Tineas Cldsica de la Organizacion para la Seguridad
de los Abrasivos
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1. Aplicacion Esmerilatllgr: 25° « Nunca utilice un disco que se haya mojado.
Angular + El usoinadecuado puede provocar lesiones severas.

- Para desbaste de acero inoxidable, aceros al carbén, y .
soldadura. 4. Manejo
+ Operacién silenciosa sin quemar la pieza de trabajo.
. Alta rendimiento y excelentes acabados. « Lainspeccidn inicial debe hacerse en el empaque original.
- Lo mejor para iniciar procesos de pulido més especificos. Si existe evidencia visible de dafo en el producto, la mercan-

cia no debe ser aceptada.
2. Instrucciones de operacion + Maneje el producto con precaucién para prevenir golpes

y/o caidas. Si un disco sufre fractura, desprendimiento de
. Utilice en una esmeriladora angular. una seccion (lamelas) o se sospecha que puede tener daiio
« Se requiere adaptador para el correcto montaje de discos no debera ser montado.
con centro deprimido. 5. Al ient
+ Monte el disco y déjelo girar en vacio durante un minuto - Rimacenamiento
para verificar que no esté danado. Guarde los di b fcie ol |
« Mantener el disco de 15° a 25° de la superficie de trabajo + luarde fos ,'SCOS sobre una superncie pana a por’io
para obtener mejores resultados menos 10 centimetros de altura del suelo, lejos de superfi-
+ No presione excesivamente, ni golpee contra el material de cles hun.1e.das, frlas, calientes o de c.uanU|er tipo de fluido,
trabajo las condiciones ideales de almacenaje para estos productos

son de 40 a 50% de humedad relativa y una temperatura
3. Informacion de sequridad entre 15%y 29°C.
- Nunca exceda la velocidad marcada en la etiqueta. 6. Unidades de empaque
- Siempre utilice guardas de seguridad. )
- Usar el equipo de seguridad completo (guantes, mascarilla, - 5 piezas.
proteccién auditiva y lentes de seguridad).
+ No recortar el respaldo.
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Ficha técnica

1. Descripcion del producto:

Disco laminado

TIPOB

A~

Dimensiones (in):  4-1/2"x 7/8"
Dimensiones (mm): 115x22.23 D= 115 mm
Abrasivo: Zirconio H= 22.23 mm
Grano: 40
Especificacion: TZ540 ‘ '.:'I
Max. rpm: 13,300 Metal  Inoxidable ~Soldadura
Respaldo: Fibra de Vidrio Certificacion
Velocidad Max. 80m/s Este disco cuenta con la certificacion
Tineas EasyCut® de la Organizacion para la Seguridad
de los Abrasivos
900 S
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1. Aplicacion Esmerilatligr: 25° . Usar el equipo de seguridad completo (guantes, mascarilla,
Angular proteccién auditiva y lentes de seguridad).
« Para desbaste de acero inoxidable, acero al carbén y + No recortar el respaldo.
soldadura. + Nunca utilice un disco que se haya mojado.
- La mejor opcién cuando el precio es el factor mas - Eluso inadecuado puede provocar lesiones severas.
importante. M .
« Cuando la remocion es la caracteristica mas importante que - Manejo
busca el usuario. ) o o
. Disco especializado con lija de alta resistencia a las - Lainspeccidn inicial debe hacerse en el empaque original.
rasgaduras Si existe evidencia visible de dafo en el producto, la mercan-
- Especial para lijado de filos y aristas. clano ‘{'ebe ser aceptada. B .
« Maneje el producto con precaucidn para prevenir golpes
2. Instrucciones de operacién y/o caidas. Si un disco sufre fractura, desprendimiento de
una seccion (lamelas) o se sospecha que puede tener dafio
- . no deberd ser mon .
« Utilice en una esmeriladora angular. © deberd ser montado
+ Se requiere ad.ap.tador para el correcto montaje de discos 5. Almacenamiento
con centro deprimido.
+ Monte el disco y déjelo girar en vacio durante un minuto . .
. LT « Guarde los discos sobre una superficie plana a por lo
para verificar que no esté danado. . .
 Mantener el disco de 15° a 25° de la superficie de trabajo menos 10 centimetros de altura del suelo, lejos de superfi-
; cies humedas, frias, calientes o de cualquier tipo de fluido,
para obtener mejores resultados. . . .
+ No presione excesivamente, ni golpee contra el material de las condiciones ideales de almacenaje para estos productos
trabaio ! son de 40 a 50% de humedad relativa y una temperatura
JO- entre 15°y 29°C.
3. Informacion de seguridad 6. Unidades de empaque
+ Nunca exceda la velocidad marcada en la etiqueta. 5o
« Siempre utilice guardas de seguridad. * 0 plezas.
www.austromex.com.mx
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Ficha técnica

1. Descripcion del producto:

Disco laminado

TIPOB

A~

Dimensiones (in):  4-1/2"x 7/8"
Dimensiones (mm): 115x22.23 D= 115 mm
Abrasivo: Zirconio H= 22.23 mm
Grano: 60
Especificacion: TZS60 ' '.:1
Max. rpm: 13,300 Metal  Inoxidable ~Soldadura
Respaldo: Fibra de Vidrio Certificacion
Velocidad Max. 80 m/s Este disco cuenta con la certificacion
Tineas EasyCut® de la Organizacion para la Seguridad
de los Abrasivos
900 S
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1. Aplicacion Esmeriladona 2>+ Usar el equipo de seguridad completo (guantes, mascarilla,
Angular proteccién auditiva y lentes de seguridad).
« Para desbaste de acero inoxidable, acero al carbén y + No recortar el respaldo.
soldadura. + Nunca utilice un disco que se haya mojado.
- La mejor opcién cuando el precio es el factor mas - Eluso inadecuado puede provocar lesiones severas.
importante. M .
+ Excelente combinacion entre acabado y velocidad de - Manejo
remocioén lo que lo hace un disco éptimo para usuarios que ) o o
buscan aumentar la velocidad de sus procesos - Lainspeccidn inicial debe hacerse en el empaque original.
. Disco especializado con lija de alta resistencia a las Si existe evidencia visible de dafio en el producto, la mercan-
rasgaduras cia no debe ser aceptada.
. Especial para lijado de filos y aristas « Maneje el producto con precaucidn para prevenir golpes
y/o caidas. Si un disco sufre fractura, desprendimiento de
2. Instrucciones de operacion una seccion (lamelas) o se sospecha que puede tener dafio
‘ no deberd ser montado.
« Utilice en una esmeriladora angular. .
X ) , 5. Almacenamiento
« Se requiere adaptador para el correcto montaje de discos
con centro deprimido. Guarde los discos sobre una superficie plana a por lo
- Monte el disco y déjelo girar en vacio durante un minuto . P p P
ara verificar aue no esté dafado menos 10 centimetros de altura del suelo, lejos de superfi-
pMantener elq:isco cTe 15° 3 25° .de la superficie de trabaio cies humedas, frias, calientes o de cualquier tipo de fluido,
para obtener mejores resultados up ) las condiciones ideales de almacenaje para estos productos
) son de 40 a 50% de humedad relativa y una temperatura
« No presione excesivamente, ni golpee contra el material de o R 0 y P
trabajo entre 15°y 29°C.
.. . 6. Unidades de empaque
3. Informacion de seguridad paq
. . - 5 piezas.
+ Nunca exceda la velocidad marcada en la etiqueta. pieza
« Siempre utilice guardas de seguridad.
www.austromex.com.mx

Versién 1.1



Ficha técnica

1. Descripcion del producto:

Disco laminado

TIPOB

A~

Dimensiones (in):  4-1/2"x 7/8"
Dimensiones (mm): 115x22.23 D= 115 mm
Abrasivo: Zirconio H= 22.23 mm
Grano: 80
Especificacion: TZS80 ' '.:1
Max. rpm: 13,300 Metal  Inoxidable ~Soldadura
Respaldo: Fibra de Vidrio Certificacion
Velocidad Max. 80 m/s Este disco cuenta con la certificacion
Tineas EasyCut® de la Organizacion para la Seguridad
de los Abrasivos
900 S
O0®6 oS
I ¢
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1. Aplicacion Esmeriladona 2>+ Usar el equipo de seguridad completo (guantes, mascarilla,
Angular proteccién auditiva y lentes de seguridad).
« Para desbaste de acero inoxidable, acero al carbén y + No recortar el respaldo.
soldadura. + Nunca utilice un disco que se haya mojado.
- La mejor opcién cuando el precio es el factor mas - Eluso inadecuado puede provocar lesiones severas.
importante. M .
« Cuando el usuario quiere dejar un acabado uniforme este - Manejo
disco es la opcién. ) o o
. Disco especializado con lija de alta resistencia a las - Lainspeccidn inicial debe hacerse en el empaque original.
rasgaduras Si existe evidencia visible de dafo en el producto, la mercan-
- Especial para lijado de filos y aristas. clano ‘{'ebe ser aceptada. B .
« Maneje el producto con precaucidn para prevenir golpes
2. Instrucciones de operacién y/o caidas. Si un disco sufre fractura, desprendimiento de
una seccion (lamelas) o se sospecha que puede tener dafio
- . n ra ser mon .
« Utilice en una esmeriladora angular. © deberd ser montado
+ Se requiere ad.ap.tador para el correcto montaje de discos 5. Almacenamiento
con centro deprimido.
+ Monte el disco y déjelo girar en vacio durante un minuto . .
. LT « Guarde los discos sobre una superficie plana a por lo
para verificar que no esté danado. . .
 Mantener el disco de 15° a 25° de la superficie de trabajo menos 10 centimetros de altura del suelo, lejos de superfi-
; cies humedas, frias, calientes o de cualquier tipo de fluido,
para obtener mejores resultados. . . .
+ No presione excesivamente, ni golpee contra el material de las condiciones ideales de almacenaje para estos productos
trabaio ! son de 40 a 50% de humedad relativa y una temperatura
JO- entre 15°y 29°C.
3. Informacion de seguridad 6. Unidades de empaque
+ Nunca exceda la velocidad marcada en la etiqueta. 5o
« Siempre utilice guardas de seguridad. * 0 plezas.
www.austromex.com.mx

Versién 1.1



